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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schmierfettmischung, die eine erhohte Korrosionsbestandigkeit gegen- 
Ober Salzwasser besitzt 

5 Die Verdickung von Feu mit Lithiumseifen ist nach dem Stande der Technik allgemin bekannt; derarttge 
Fettmassen haben weite Verbreitung bei einer groBen Zahl von Anwendungen gefunden. Im allgemeinen 
kbnnen jedoch diese Fette nicht mit guter Wirkung in Seewasser verwendet werden, da sie gegen Salzwasser 
und Brackwasser vcrhaltnismaBig wenig bestandig sind. 

Es ist aligemein bekannt, daB Rostverhinderer und verschiedene andere Zusatze den Fettmassen zugesetzt 

io werden kdnnen, um die Eigenschaften solcher Fette zu verbessern. So beschreibt beispielsweise die US-PS 
32 71 309 ein oleophiles, durch Ammonium modifiziertes, mit Ton verdicktes Fett, welches ein Metallcarbonat 
und gegebenenfalls ein Molybdan- oder Antimonsulfid und Bleinaphthenat enthalt, um die Hochdruckeigen- 
schaften zu verbessern. Die US-PS 36 23 982 beschreibt iibliche Fette auf Calciumbasis, die eine Kombination 
von Bleinaphthenat, einen Dialkyldimethyl-quaternaren-ammoniumnitrtt oder -nitrat und gegebenenfalls ein 

1 5 Fettsaureimidazolinalkyldiamindicaprylat als rostverhindernden Zusatz aufweisen. Obwohl das Patent die allge- 
meine Eignung eines derart modifizierten Fettes auf Calciumbasis bei Anwendungen auf dem Gebiet der Marine 
einschiieBlich Salzwasserumgebung behauptet, wird doch speziell angegeben, daS eine solche rostverhindernde 
Additivkombination zur Verhutung einer Salzwasserkorrosion nicht wirksam ist, wenn diese Masse Fetten auf 
Lithiumbasts zugesetzt wird. 

20 Die US-PS 37 30 896 beschreibt eine Tieftemperaturfettmasse, die wirksame rostverhindernde Eigenschaften 
besitzt und zum grdBeren Teil aus einem synthetischen Kohlenwasserstoffschmiermittel, wie monoalkyliertem 
Benzol, einer fettbildenden Menge der Lithiumseife einer Fettsaure und einer rostverhindernden Menge von 
Bleinaphthenat, Didocecyldimethyl-quaternarem-ammoniumnitrit oder -nitrat und einem Fettsaureimidazolinal- 
kyldiamindicaprylat besteht. Wie im Patent angegeben ist diese besondere rostverhindernde Kombination zwar 

25 wirksam, indem sie bei einem Schmierfett aus Lithiumseife und synthetischem Kohlenwasserstoff einen Schutz 
gegen das Rosten in Salzwasser schafft, aber sie ist bei den ublichen Fetten aus Lithiumseife und Erdol nicht 
wirksam. 

Die US-PS 39 40 339 beschreibt ein Schmierfett, das eine ungewohnliche Eignung zum Schutz von Metallfla- 
chen gegen Rosten oder Korrosion in Gegenwart von Salzwasser besitzt; es besteht aus einem Fettverdickungs- 

30 mittel in Form eines Lithiumkomplexes, der aus einer Lithiumseife von Hydroxyfettsauren mit 12 bis 24 
Kohlenstoffatomen und Borsaure und einer Korrosions-hindernden Kombination von Dialkyldimethylammoni- 
umnitrit und einem Aminoimidazolin besteht. Obwohl diese Fetimasse in der Tat ausgezeichnete Bestandigkeit 
gegen Salzwasserkorrosion aufweist, ist sie bei Verwendung zum Schutze von Gummiverschlussen nicht beson- 
ders geeignet, da sie oft ein Briichigwerden des Kautschuks verursacht 

35 Der Erfindung liegt dementsprechend die Aufgabe zugrunde, eine Schmierfettmischung mit verbesserter 
Korrosionsbestandigkeit gegenuber Salzwasser zur Verfugung zu stellen, die im besonderen fiir den Einsatz der 
Marine geeignet ist und speziell wirksam bei der Anwendung auf Gummibestandteile ist. 

Gelost wird diese Aufgabe gemaB der Erfindung durch eine Schmierfettmischung, bestehend aus einem 
Grundol als Hauptbestandteil sowie 2 bis 30 Gew.-% eines Verdickungssystems, dessen Bestandteile eine 

40 Lithiumseife einer Cir bis C24-Hydroxyfettsaure und ein Monolithiumsalz von Borsaure sowie eine rostverhin- 
dernde Menge einer Kombination aus 0,05 bis 10 Gew.-Vo Metallnaphthenat, bei dem das Metall die in den 
Gruppen I bis IV des Periodischen Systems der Elemente aufgefiihrten Metalle umfaBt, und 0,05 bis 10 Gew.-% 
quaternarem Ammoniumsalz, das zwei Alkylgruppen mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen und zwei Alkylgruppen mit 
8 bis 24 Kohlenstoffatomen enthalt, umfassen. 

45 Im allgemeinen kann eine groBe Zahl von Metallsalzen von Naphthensaure in den Rostverhinderungsmitteln 
gemaB vorliegender Erfindung verwendet werden. Wie bekannt, wird der Ausdruck "Naphthensauren" auf 
Mischungen von Carbonsauren angewendet, die im allgemeinen von der Alkaliwasche von Erdolfraktionen 
herruhren. Im allgemeinen sind die Naphthensauren komplexe Mischungen normaler und verzweigter aliphati- 
scher Sauren, Alkylderivate von Cyclopentan- und Cyclohesancarbonsauren und Cyclopentyl- und Cyclohexyl- 

50 derviaten aliphatischer Sauren. Das Naphthenat kann ein Salz darstellen, das mit den Metallen der Gruppe 1 bis 
IV des Periodischen Systems nach Mendeleev mit Alkali- und Erdalkalisalzen gebildet ist; dabei sind die 
Schwermetallsalze besonders wirksam und werden daher vorzugsweise benutzt. Zink, Blei, Lithium und Magne- 
sium sind die bevorzugten Naphthenate, die gemaB der Erfindung verwendet werden. 

Eine groBe Zahl von quaternaren Ammoniumsalzen kann aligemein in der rostverhindernden Zusammenset- 

55 zung gemaB der Erfindung verwendet werden. Wie bekannt, werden quaternare Ammoniumsalze durch die 
folgende Sirukturform wiedergegeben: 



X 



65 In dieser bedeuten 

R l( R 2 , Rj und R«. die gleich oder verschieden sein konnen, organische Reste; 
X ist ein saures Anion, und 
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n ist eine Zahl.die der Valcnz dieses Anions entspricht. 



ErfindungsgemaBe quaternare Verbindungen sind die Ammoniumsalze, die zwei niedere Alkylgruppen von 1 
bis 3 Kohlenstoffatomen und zwei hdhere Alkylgruppen von 8 bis 24 fCohlenstoffatomen besitzen. Die besonders 
bevorzugten quaternaren Verbindungen sind Dimethyl-dialkylammoniumsalze, bei denen die Alkylgruppen 10 5 
bis 20 und am besten 12 bis 18 Kohlenstoffatome enthalten. 

Die Beschaffenheit des anionischen Restes X ist nicht kritisch; es kann sich urn ein Halogen, wie Chlor, Brom 
oder Jod handeln, oder einen Alkoxyrest, wie eine Methoxy- oder Athoxygruppe, einen schwach sauren Rest wie 
Acetat oder einen stark sauren Rest wie Sulfat, Nitrat oder Hydroxid. Besonders bevorzugt werden die starke- 
ren Sauren, und im besonderen die Stickstoff-halligen Sauren, wie Salpetersaure, salpetrige Saure und untersal- 10 
petrige Saure. Eine besonders bevorzugte quaternare Ammoniumverbindung ist Dimethyl-Dicocoammoniumni- 
trit. 

Die mit Lithium verdickten Fettmassen, die gemaB vorliegender Erfindung verwendet werden, bestehen aus 
einem (Complex einer Lithiumseife von Hydroxyfettsaure und Borsaure. 

Die Hydroxyfettsauren, die bei der Herstellung der Fette gemaB der Erfindung verwendet werden, besitzen 15 
etwa 12 bis etwa 24, vorzugsweise etwa 16 bis etwa 20, Kohlenstoffatome. Eine besonders bevorzugte Hydroxy- 
fettsaure ist Hydroxystearinsaure, beispielsweise 9-Hydroxy-, 10-Hydroxy- oder 12-Hydroxystearinsaure, am 
besten die letztere. Ricinolsaure, die eine ungesattigte Form der 12-Hydroxystearinsaure darstellt und eine 
Doppelbindung in der 9,10-Stellung aufweist, kann ebenfalls verwendet werden. Andere brauchbare Hydroxy- 
fettsauren sind 12-Hydroxybehensaure und lO-Hydroxypalmitinsiure. 20 

Zusammen mit der Borsaure und der Hydroxyfettsaure kann eine zweite Hydroxycarbonsaure verwendet 
werden; sie soli im allgemeinen eine Hydroxylgruppe an einem Kohlenstoffatom aufweisen, das nicht mehr als 6 
Kohlenstoffatome von der Carboxylgruppe entfernt isL Diese Saure besitzt etwa 3 bis etwa 14 Kohlenstoffato- 
me und kann entweder eine aliphatische Saure sein, wie Milchsaure, 6-Hydroxydecanonsaure, 3-Hydroxybutan- 
onsaure, 1 -Hydroxycapronsaure, 4-Hydroxybutanonsaure, 6-Hydroxy-alphahydroxystearinsaure oder eine aro- 25 
matische Saure wie Parahydroxybenzoesaure, Salicylsaure, 2-Hydroxy-4-hexylbenzoesaure, Metahydroxyben- 
zoesaure, 2,5-Dihydroxybenzoesaure (Gentisinsaure), 2,6-Dihydroxybenzoesaure (Gammaresorcinsaure), 4-Hy- 
droxy-4-methoxybenzoesaure; oder eine Hydroxyaromatische aliphatische Saure wie Orthohydroxyphenyl- 
Metahydroxypheny!-, oder Parahydroxyphenylessigsaure. Es kann auch eine Cyclo-aliphatische Hydroxysaure 
wie etwa Hydroxycyclopentylcarbonsaure oder Hydroxynaphthensaure ebenfalls verwendet werden. Besonders 30 
brauchbare Hydroxysauren sind Milchsaure, Salicylsaure und Parahydroxybenzoesaure. 

Anstelle der Verwendung einer freien Hydroxysaure des letzteren Typs bei der Herstellung des Fettes kann 
man auch einen niederen Alkoholester, beispielsweise den Methyl-, Athyl- oder Propyl-, Isopropyl- oder sekun- 
daren Butylester dieser Saure verwenden, beispielsweise Methylsalicylat, urn eine bessere Dispersion zu ermog- 
lichen, wenn das Salz unloslich ist 35 

Die bei dieser Erfindung verwendete Lithiumfettmasse kann ebenfalls eine Kombination mindestens einer 
Lithiumseife, die sich von einer Fettsaure mil einer Hydroxygruppe, einer Epoxygruppe oder einer Athylent- 
schen Bindung abfeitet, mit mindestens einer Dilithiumseife, die eine gradkettige Dicarbonsaure enthalt, darstel- 
len. 

Wenn eine durch eine Hydroxy- oder Epoxygruppe substituierte Fettsaure verwendet wird, kann diese im 40 
allgemeinen durch folgende Strukturformeln wiedergegeben werden: 



OH O 

I II 
R — C — C— (CH^-C- OH (I) 
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In diesen bedeutet R Wasserstoff oder einen geradkettigen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 
27 Kohlenstoffatomen, wobei n eine ganze Zahl von 0 bis 27 darstellt Dabei sei darauf hingewiesen, daB die 55 
Gesamtzahl der Kohlenstoffatome in den beiden Resten R und den Gruppen: (CH2) n 5 bis 27 betragen soli. 
Wenn daher der Rest R 27 Kolenstoffatome enthalt, muB der Wert von n null sein, und wenn n den Wert 27 hat, 
muB der Rest R aus Wasserstoff bestehen. Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform besitzt n den Wert von 7 bis 13 
und bedeutet einen gradkettigen Kohlenwasserstoffrest, der von 7 bis 13 Kohlenstoffatome enthalt. Der Rest R 
ist entweder Wasserstoff oder ein gradkettiger oder verzweigtkettiger Kohlenwasserstoffrest, der 1 bis 10 60 
Kohlenstoffatome enthalt. Bei der besten Ausfuhrungsform hat n den Wert: 7, und der Rest R ist ein gradkettiger 
Kohlenwasserstoffrest, der 8 Kohlenstoffatome enthalt. 

Die athylenisch ungesattigte Fettsaure, die gemaG vorliegender Erfindung weiterhin verwendbar ist, ent- 
spricht im allgemeinen folgender Formel: 
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o 
II 

Ri — C = C — (C H 2 ) m — C — OH 

I I 
H H 

In dieser wird 

R ( unabhangig von der gleichen Gruppe der Rcste R in der vorher angegebencn Formel gewahlt; 

m ist cine ganze Zahl von 0 bis 27 im gleichen Sinn, wie n in der vorhergehenden Formel den Wert zwischen 0 

und 27 besitzt 

Im gleichen Sinne soli der Rest R t und der Wert von m alien anderen Bedingungen entsprechen, die bei der 
vorhergehenden Formel im Hinblick auf den Rest R und den Wert von n angegeben sind; dies gilt auch fur die 
bevorzugte und die beste Ausfuhrungsform. 

Zusammen mit der Lithiumseifc, die sich von einer funktionell substituierten Fettsaure herleiten, und der 
Dilithiumseife einer Dicarbonsaure kann noch eine zweite Hydroxycarbonsaure verwendet werden. Diese 
zweite Saure soil 3 bis 14 Kohlenstoffatome besitzen und eine OH-Gruppe an einem Kohlenstoffatom aufwei- 
sen, das nichi mehr als 6 Kohlenstoffatome von der Carbonsaure-Gruppe entfernt ist, wie dies oben bei der 
anderen Verbindung bereits beschrieben ist 

Bei den Hydroxy-substituierten Fettsauren, die als Verdickungsmittel fur den Grundstoff in Kombination mit 
der Dilithiumkomponente verwendet werden konnen, handelt es sich urn 9-, 10-. und 12-Hydroxystearinsaure, 
12-Hydroxybehensaure und 10-Hydroxypalmitinsaure. Bei den verwendbaren Epoxy-substituierten Fettsauren 
handelt es sich urn 12,13-Epoxystearinsaure, 15,16-Epoxystearinsaure, 9,10-Epoxystearinsaure und 9,10-Epox- 
ypalmitinsaure. Bei den athylenisch ungesattigten Fettsauren, die erfindungsgemaB verwendet werden konnen, 
handelt es sich um Olsaure, Linolsaure, Linolensaure und Palmitoleinsaure. 

Die Dicarbonsauren, die bei dem Fett gemaB vorliegender Erfindung verwendet werden konnen, sollen 4 is 12 
Kohlenstoffatome, vorzugsweise 6 bis 10 Kohlenstoffatome aufweisen. Bei diesen Sauren handelt es sich um 
Bernsteinsaure.Glutarsaure. Adipinsaure, Korksaure, Pimilinsaure, Azelainsaure, Dodecandionsaure und Sebac- 
insaure. Dabei werden Sebacinsaure und Azelainsaure bevorzugt. 

Der gesamte Lithiumseifengehalt der Fettmasse gemaB der Erfindung betragt etwa 2 bis etwa 30 Gew.-%, 
vorzugsweise etwa 5 bis etwa 20 Gew.-%, berechnet auf die Gesamtmasse; dies gilt auch in dem Fall, wenn mehr 
als eine Uthiumseife verwendet wird. 

Bei dem Lithiumfett aus einem Komplex einer Lithiumseife einer Hydroxyfettsaure und einer Borsaure 
besteht, soil das Verhaltnis der C l2 - bis C 2 4-Hydroxyfettsaure zur Borsaure in der GroBenordnung eines Ge- 
wichtsverhaltnisses von etwa 3 bis 100 Teilen oder gewdhnlich etwa 5 bis 80 Teilen Hydroxyfettsaure auf 1 
Gew.-Teil Borsaure liegen. Es handelt sich also um ein Gewichtsverhaltnis von etwa 0,1 zu etwa 10, oder 
gewdhnlich von etwa 0,5 zu etwa 5 Teilen der zweiten Hydroxycarbonsaure auf 1 Gew.-Teil der Borsaure im 
Fall, daB das Fett aus drei Saurekomponenten besteht. 

Wenn die Lithiumfettmasse eine Kombination mindestens einer Lithiumseife einer Fettsaure und einer 
Dilithiumseife einer gradkettigen Dicarbonsaure besteht, soli das Gewichtsverhaltnis der Lithiumseife der 
Fettsaure zur Dilithiumseife der Dicarbonsaure innerhalb der Groflenordnung von etwa 0,025 : 1 bis etwa 20 : 1, 
vorzugsweise bei etwa I : 1 bis etwa 10 : 1 liegen. 

Im allgemeinen werden etwa 0,05 bis etwa 10 Gew.-Vo, vorzugsweise etwa 0,1 bis etwa 5 Gew.-%, berechnet 
auf das Grundol, an quaternarem Ammoniumsalz und etwa 0,05 bis etwa 10 Gew.-%, vorzugsweise etwa 0,1 bis 
etwa 5 Gew.-%, des metallischen Naphthenats der Fettmasse zugesetzt. Im allgemeinen kann jede brauchbare 
Methode zur Einverleibung dieser Verbindungen verwendet werden. Bei diesen Verfahren handelt es sich auch 
um solche, bei denen das Rostschutzmittel zugesetzt wird, nachdem das Fett bereits verdickt, aber bevor es 
abgekuhlt, sowie auch eine Arbeitsweise, bei der das Rostschutzmittel unmittelbar zu dem Grundolvorrat, bevor 
dieser verdickt wird, zugesetzt wird. Von diesen Verfahren besteht die beste Methode darin, beide Bestandteile 
des Rostschutzmittels dem Grundolvorrat zuzusetzen, um auf diese Weise die optimale Verteilung in der 
Endmasse zu erreichen. 

Lithiumfettmassen der beschriebenen Art sind in US-PS 37 58 407, US-PS 37 91 973 und 39 85 662 beschrie- 
ben. Weitere Einzelheiten und das Verfahren zur Herstellung solcher Massen lassen sich aus diesen Patenten 
entnehmen. 

Die Schmierdlgrundmasse, die bei der Herstellung der Fettmasse gemaB der Erfindung verwendet wird, kann 
aus irgendeinem ublichen Mineralol, einem synthetischen Kohlenwasserstoffol oder einem synthetischen Esterol 
bestehen. Im allgemeinen haben diese Schmierole eine Viskositat in der GroQenordnung von etwa 35 bis 300 
SUS bei 99° C. Mineralische Schmierolgrundmassen, die bei der Herstellung der Fett verwendet werden, konnen 
aus irgendwelchen raffinierten Grundolen bestehen, die aus paraffinischen, naphthenischen oder gemischten 
Grundmassen hergestellt sind. Als synthetische Schmierole konnen Ester von dibasischen Sauren, wie Di- 
2-athylhexylsebacat, Glycolester, wie Diester von Tetraathylenglycol mit einer Ci 3 -Oxosaure oder Komptexe- 
ster verwendet werden, beispielsweise ein solcher, der aus 1 Mol Sebacinsaure und 2 Molen Tetraathylenglycol 
mit 2 Molen 2-Athylhexanonsaure hergestellt ist. Andere synthetische Ole. die verwendbar sind, stellen syntheti- 
sche Kohlenwasserstoffe dar, wie Alkylbenzole. beispielsweise alkylierte Riickstinde bei der Alkylierung von 
Benzol mit Tetrapropylen, oder Polymere und Mischpolymere von Alphaoiefinen; ferner Siliconole, beispiels- 
weise Athylphenylpolysiloxane. Methylpolysiloxane; weiterhin Polyglycolole, beispielsweise solche, die durch 
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Kondensation von Butylalkohol mil Propylenoxid gewonnen sind; weiterhin Carbonatester, beispielsweise das 
Reaktionsprodukt cines C 8 -Oxoalkohols mit Athylcarbonat unter Bildung eines Halbesters, worauf sich die 
Reaktion des letztercn mit Tetraathylenglycol anschlieBt. Andere geeignete syntheiische Ole stnd Polyphenylat- 
her, beispielsweise solche, die 3 bis 7 Atherbindungen und 4 bis 8 Phenylgruppen aufweisen, (wie es in US-PS 
34 24 678, Spalte 3 beschrieben ist). . 

Nachdem die Erfindung in dieser Weise in vollem Umfang beschrieben ist, wird angenommen, dali sie unter 
Bezugnahme auf die folgenden Beispiele noch deutlicher wird. 

Beispiel 1 

Bei diesem Beispiel wurde eine Reihe von Fettmassen hergestellt und diese auf die Korrosionsbestandigkeit 
gegenuber Salzwasser getestet. Bei alien Zusammensetzungen war das Grundfett nach dem Verfahren herge- 
stellt, wie es in Beispiel 2 der US-PS 37 58 407 beschrieben ist, namlich durch Verdicken eines neutralen 
Grundolvorrats der Qualitat "Solvent 600" mit einer Mischung von Lithiumseifen. Die Verdickung wurde 
dadurch herbeigefiihrt, daB 13,9 Gew.-% einer 12-Hydroxystearinsaure und 63 Gew.-% Methylsalicylat zum 
Grundolvorrat hinzugesetzt wurden. Die Masse wurde auf 71°C erhitzt, dann wurde eine wiBrige Losung von 
1,1 Gew.-% Borsaure und 6,2 Gew.-% Lithiumhydroxidmono-hydrat zugesetzt. Die Mischung wurde anschlie- 
Bend auf !88°C erhitzt, urn eine Entwasserung zu erreichen und das Verdickungssystem herzustellen. Nach dem 
Verdicken wurde das Fett abgekiihlt; es wurden die ublichen Oxidationsverhinderer und Stockpunktserniednger 
zur Fettmasse zugesetzt, bevor diese durch eine Colloidmuhle geschickt wurde. Ein Teil des so hergestellten 
Fettes wurde dann auf seine Korrosionsbestandigkeit gegenuber Salzwasser gepruft. Fiinf weitere Anteile 
dieses Fettes wurden dann weiter behandelt, so daB es mindestens ein Rostschutzmittel entsprechend dem 
Kennzeichen der Erfindung enthielt. In jedem Fall wurde die gegen Salzwasserkorrosion schiitzende Kompo- 
nente oder die Komponenten bei Zimmeriemperatur nach dem Vermahlen des Fettes zugesetzt. Nach dieser 
weiteren Vermischung wurde jede Probe auf die Korrosionsbestandigkeit gegenuber Salzwasser gepruft. 

Bei dem im vorliegenden Fall verwendeten Test zur Prufung der Korrosionsbestandigkeit gegenuber Salz- 
wasser handelte es sich urn eine Modifikation des in der ASTM-Vorschrift D-1743 beschriebenen Verfahrens. 
Die Modifikation betrifft den Ersatz des destillierten Wassers, wie es in der Originalvorschrift ASTM-D-1743 
angewendet wird, durch eine 5- oder 10%ige Losung von syiHhetischem Seewasser in destilliertem Wasser 
entsprechend den Angaben in der ASTM-D-Vorschrift D-665-IP-135. Eine weitere Modifikation bezieht sich auf 
die Lagerung der befeuchteten und eingefetteten Lager wahrend 24 Stunden bei 52° C ansteile der Lagerung 
wahrend 48 Stunden bei 52°C, wie es in dem Originalverfahren angegeben ist. Das hier verwendete Berech- 
nungssystem war jedoch das gleiche wie bei der ASTM-Vorschrift. Die Zusammensetzung aller sechs Anteile 
und die tatsachlich erzielten Ergebnisse der Korrosionsbestandigkeitsprufung sind in der folgenden Tabelle I 
zusammengestellt. 

Tabelle 1 



Fett Nr. 

I 2 3 4 5 6 



Zusammensetzung in Gew.-% 

Fett 100,0 

Dimethyldtcocoammoniumnitrit — 

Zinknaphthenat — 

Bleinaphthenat — 

Lithiumnaphthenat — 

Rostverhaltnis 3,3,3 

Aus dem Vorstehenden ist offenbar leicht zu entnehmen, daB, obwohl kein Bestandteil des Mehrkomponen- 
ten-Rostschutzmittels gegen Salzwasserkorrosion gemaB vorliegender Erfindung eine wirksame Verbesserung 
der Grundfettmasse gegen Salzwasserkorrosion bewirkt, wenn die Bestandteile allein verwendet werden, ausge- 
zeichnete Ergebnisse jedoch dann erzielt werden, wenn zwei Komponenten in Kombination miteinander ange- 
wendet werden. Dieses Zwei-Komponenten-Sysiem ist also uberraschenderweise bei mit Lithium angedickten 
Fettmasen wirksam. 

Beispiel 2 

Urn den Vorteil der Masse gemaB der Erfindung darzustelien, wenn diese auf Gummidichtungen und andere 
Kautschukkomponenten angewendet wird, wurden Queildaten von zwei verschiedenen Typen von Kautschuk- 
fluorcarbonelastomeren, namlich Viton und Fluorel. untersucht. Die Versuche wurden 70 Stunden bei 149° C 
durchgefuhrt. Die Ergebnisse waren folgende: 



98,5 
1.5 



3,3,3 



98,0 
2,0 

33,3 



96,5 
1,5 
2,0 



1.1.1 



96.5 
1,5 

2.0 
1.1,1 



96,5 
1.5 



2,0 
1,1.1 
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Tabelle 2 



Viton Fluorcl 

%Quellung Zustand °/q Quellung Zustand 



Grundfett 100% 

l.OGew.-tyo Aminoimidazolin, und zwareine Mischung 
io aus Heptadecenyl- und Heptadecadienyl-imidazolin- 
diamin + 1,4 Gew.-% Dicocodimethylammoniumnitrit 
2,0Gew.-% Zinknaphthenat 
+ l,5Gew.-% Dicocodimethylammoniumnitrit 



-4,7 
5,4 

1.9 



weich 
biegsam 
hart, 
bruchig 

weich, 
biegsam 



-0,8 
1.0 

-2,1 



weich 
biegsam 
hart, 
bruchig 

weich, 
biegsam 
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Die Fettmasse war im wesentlichen die gleiche, wie sie nach Beispiel 1 als 100%ige Fettmasse hergestellt war; 
sie enthielt 13,6 Gew.-% 12-Hydroxystearinsaure, 6,2 Gew.-Vo Methylsalicylat, 1,1 Gew.-% Borsaure und 5,9 
Gew.-% Lithiumhydroxidmonohydrat. Die Fettmassen, welche die Rostschutzadditive enthielten, waren im 
wesentlichen die gleichen; sie enthielten 12,3 Gew.-% 12-Hydroxystearinsaure, 5,5 Gew. % Methylsalicylat, 0,9 
20 Gew.-% Borsaure und 5,1 Gew.-Vo Lithiumhydroxidmonohydrat. 

Wie sich ausdiesen Resultaten ergibt, bleibt die Anwendungdes Rostschutzadditivs gemaB der Erfindung.d. h. 
bei Verwendung von Zinknaphthenat und quaternarem Ammoniumnitrit der Kautschuk in weichem, biegsamen 
Zustand, wahrend die Verwendung einer anderen Rostschutzkombination aus Aminoimidazolin und quaterna- 
rem Ammoniumnitrit den Kautschuk in einen unerwunschten harten und bruchigen Zustand versetzt. 

25 

Patentanspruche 



1. Schmierfettmischung, bestehend aus einem Grundol als Hauptbestandteil sowie aus 2 bis 30 Gew.-% 
eines Verdickungssystems, dessen Bestandteile eine Lithiumseife einer C12- bis C2<-Hydroxyfettsaure und 
30 ein Monolithiumsalz von Borsaure sowie eine rostverhindernde Menge einer Kombination aus 0,05 bis 10 

Gew.-% Metallnaphthenat, bei dem das Metall die in den Gruppen I bis IV des periodischen Systems der 
Elemente aufgefuhrten Metalle umfaBt, und 0,05 bis 10 Gew. % quaternarem Ammoniumsaiz, das zwei 
Alkylgruppen mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen und zwei Alkylgruppen mit 8 bis 24 Kohlenstoffatomen 
enthalt,umfassen. 

35 2. Schmierfettmischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Metall des Metallnaphthenats 

als Alkali-, Erdalkali- oder Schwermetallen besteht, wahrend das quaternare Ammoniumsaiz ein Dimethyl- 
dialkyl-ammoniumsalz darstellt, bei dem die Alkylgruppen etwa 10 bis 20 Kohlenstoffatome enthalten. 

3. Schmierfettmischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Metall im Metallnaphthenat aus 
Zink, Blet, Lithium und Magnesium besteht und daB die Alkylgruppen im Dimethyl-dialkylammoniumsalz 12 

40 bis 18 Kohlenstoffatome enthalten. 

4. Schmierfettmischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das quaternare Ammoniumsaiz ein 
quaternares Ammoniumnitrit ist. 

5. Schmierfettmischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daG 5 bis 20 Gew.-°/o des Verdickungssy- 
stems, 0.1 bis 5 Gew -% des Metallnaphthenats und 0.1 bis 5 Gew.-% des quaternaren Ammoniumsalzes 

45 vorhanden sind. 

6. Schmierfettmischung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem quaternaren Ammo- 
niumsaiz urn Dimethyl-dicocoammoniumnitrit handelt. 

7. Schmierfettmischung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hy- 
droxyfettsaure 16 bis 20 Kohlenstoffatome aufweist. 

50 8. Schmierfettmischung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Hydroxyfettsaure 12-Hydrox- 

ystearinsaure ist. 

9. Schmierfettmischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Verdickungssystem mindestens 
eine Lithiumseife enthalt, die sich von einer Fettsaure mit einer Hydroxygruppe, Epoxygruppe oder einer 
athylenisch ungesattigten Gruppe ableitet, und daB mindestens eine Dilithiumseife vorhanden ist, die sich 
55 von einer geradkettigen Dicarbonsaure ableitet. 



60 



65 
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